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MODULO PRODUCAO
PROCESSO ABERTURA DE OP’S MULTI-NIVEL
FUNCAO X3 PLANIFICACAO MULTI-NIVEL

(MULTIWOX)
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DESCRICAO

Este documento tem como objetivo demonstrar os campos necessarios que devem ser configurados e/ou
preenchidos para que a funcionalidade ABRI OP’S DOS ITENS DA NOMENCLATURA seja utilizada, no X3 estd
fungdo é definido como PLANIFICACAO MULTI-NIVEL.

CONCEITO

Quando um ARTIGO possuir em sua NOMENCLATURA itens que por sua vez também possui NOMENCLATURA e
existir a necessidade de abrir uma ORDEM DE FABRICO manualmente (ou seja sem ser pela fungdo de CALCULO
DE NECESSIDADE), sera necessario percorrer toda a estrutura dos itens para verificar se existe o ARTIGO no
ESTOQUE e assim abrir ORDENS DE FABRICACAO para cada item que for classificado como “produzido”.
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CONFIGURACOES

1. Dados de base\Artigos\Categorias artigo (GESITG)

a. Aba “Descrigao”

P Super administrator @K CARTOSUL TREINAMENTO

Categoria artigo SAGE ¥
0000

Categoria += Estabelecimento stock

|m Q EI| |CAIXA DE PAPELAO HOMOLOGADA | |

Gestdo Unidades Fluxoentrada Fluxosaida Contab./custos Compra/venda Planificacdo Depdsitos

CARACTERISTICAS GESTORES

Desc. curta Acesso gestio

|CAIXAS HOMOLOGADA | | |

Contador artigo Modo criagdo Comprador Planeador
| ITCFG | | Directo | | |
ITEM CONFIGURADO
‘ TIPOS DE CATEGORIA TIPOS DE FLUXO
‘ Servico Fantasma #| Comprado #| Vendido
Ferramenta Genérico #| Fabricado #| Entregave
Manutengéo #| Subcontratado
Dl‘f‘IERSOS ml.lﬂu Tl Ilu%
Categoria ABC Tipo de item SPED Linha de produto Estat. 1 artigo Estat. 2 artigo
|Classe A | | Mercadoria para ren | | | | | |
Tipo artigo SAF-T Estat. 3 artigo
| Nenhum | | |

e Tipo Fluxo = Deve-se selecionar as opgdes de fluxo que serdo sugeridos quando houver alguma analise
automatica do X3, seja ela CALCULO DE NECESSIDADES, PLANIFICACAO MULTI NIVEL e etc.

OBS: Assim que a CATEGORIA for associada a algum ARTIGO, ndo sera possivel efetuar alteragao nestes campos.
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2. Dados de base\Artigos\Artigo -Estab. (GESITF)

a. Aba “Planificagdo

Artigo-estab.
0000

) Super administrator ﬁ CARTOSUL TREINAMENTO

SAGE «

Categoria Status artigo
CHPA [ activo |
CAIMAS HOMOLOGADA
Artigo #* Estabelecimento stock # Unidade stock
| coooars [cTs | UN
CAIXA MODELC 201 Carfosui Unidade
Gestdo QEEULTeT=LM Estoque Totais Dados calculados Produce Custo  Inventarios Depdsitos

PLANIFICACAD

REAPROVISIONAMENTOD

Horiz_ firme

| d

| Semanas

Horiz. do pedido

| d

| Semanas

Sazonalidade Percentagem de perda

| | acod]

PRAZOS

Modeo reaprovis.

| Reapro. MRP | Dias calendério

Politica reaprovis. Cobertura

[NET | |

|Es'._= h. reaprovis

Semanas

Tipo sugestio

| Fabricagdo

Prazo de fabricagdo

L ]

Coef degressdo

Prz. contrl. gualid.

L ]

Multi-niveis

L ]

Prazo de compra

L ]

Tp. de preparagdo

Dias uteis

Dias uteis

Dias uteis

Dizs calendara

Dias uteis

Pto encomenda

L ]

Stock seguranga

L ]

Stock maximo

—

Lote econdmico |

L ]

PARAMETROS

Lote técnico |

Regra de afectagdo

REPLANIFICACAD

Protecgio em curso (replaneamento)

OBSERVWACOES

Motas artigo %

e Tipo de Sugestao = Neste campo é onde se define qual tipo de sugestdo devera ser criada.
OBS: As opg0es que serdo exibidas sdo aquelas que foram definidas no item anterior

e Lote econdmico: E o nimero minimo que devera ser sugerido quando houver a necessidade do ARTIGO
em questao

e Lote técnico: Caso a necessidade seja maior que o LOTE ECONOMICO, a quantidade sugeria sera
multiplo deste valor, por exemplo:

CONDICAO NECESSIDADE QTD SUGERIDA

. 3 (10+0)=10
e 12 (10+5) =15
' 17 (10+2*5)=20



TTECH

SERVIGOS E TECNOLOGIA

CONSULTA DO CADASTRO

1. Dados de Base\Nomenclatura\Fich. de produg¢éo

A Super administetor i CARTOSUL TREINAMENTO

. - SAGE w
Fich. de produgao
Tipo alternativa Designagio Unidade stock Unid. gestio
E
Uinkyade
Mp0os nGia Guant. base Diatas validade
[c100000s [o7-11-17 1
COMNJUNTO)
Elsboragio =) Exploracio
COMPONENTE «”  ELEMENTQ CORRENTE
B a
Designagio Gid. Bgagho Operags Oper. 10 OF_IPDG
v [0 @ CJooooos CONJUNTO 1 Designagdo lig.
w ﬁ COD027E CALG MODELD 201 1
%% KMKP-B Ch K Miolo Kft Pes Onda 8 1 Artige subcontr.
w [ 43X Oper. 10 OF_IFD5 000D
£ P05 Impressora 05 DET. COMPOMENTE
h |7-05-MO Operador Imprescora & Qed. lig. UOM Qtd lig US
> £ Oper. 20 OF_IF 2800
w @ ScCJo00002 SUB CONJUNTO 1 Coef UDM-US % perda Cod.qgtd ligagao Arred. gtd.
% AD00DOZ ACESSORIC MODELD 1002 3 | | |
» [ @ AD00DO3 ACESSORIO MODELO 1003 2 Geside steck Mada reapravis. Tipe
» [ X Oper. 5 OF_AM 5000 | | | | |
5 €3 Oper. 10 OP_IF 2000 Datas validade
> [ £F Oper. 5 OF_IF 2000
L] »  DET.OPERAGED
o Tempo afinagic Tp. preparagac Tp. Operatario
- 03333 h h 10000 h
Tempo de espera Tp. pos-oper. Guantid.
h h aoo0: UM
Tipo tp.oper.
IMAGEM
Imagem

1. Estabelecimento Stock: Selecionar o ESTABELECIMENTO
2. Composto: Selecionar o ARTIGO a se pesquisado
3. Nomenclatura alt.: Selecionar qual o tipo de NOMENCLATURA que devera ser exibido
4. Gama alternativa: Selecionar qual o tipo de GAMA que devera ser exibido
5. Legenda

IMAGEM SIGNIFICADO IMAGEM SIGNIFICADO IMAGEM SIGNIFICADO

trat 2
‘ Fabricado % Subcqn ratado por A Posto de Carga — Maquina
Terceiros
h Comprado 0 Operagdo & Posto de Carga — Mao de Obra
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EXECUTAR A FUNCAO

1. Producédo\Planificacéo\Planificagdo multi-nivel (MULTIWOX)

Planificacgo multi-nivel SAGE ¥
Nova
I QE= ADMIN
ACTInVsTE00r SEEmE Abandonar a fungae

Artlgo = Prazo [(+C@) -

| | & oo
idzisinSexn] @ Utilitarios
Nomencistura ait. + @ Ajuda
Gama

Data Iniclo (Gama altern.

E—

Data fim Praza

—

Deslgnagie ordam Tercelro

|Pm]sc1n | Doc. arigem

SEMI-ACAR, DOSSIER DE PRODUCAD

Gategorta

Modo da gastas

Impressora

# Cirl stock dlep. alocaghe

Estabelecimento Stock: Selecionar o ESTABELECIMENTO

Artigo: Selecionar ARTIGO a ser planejado

Status: Selecionar qual status a ORDEM DE FABRICACAO serd aberta(Planejada / Firme)

Qtd Prevista: Quantidade do ARTIGO pai a ser produzido

Data de Inicio / Data Fim: Informar qual a data de inicio e/ou fim da ORDEM DE FARBICACAO
Nomenclatura alt: Selecionar qual o tipo de NOMENCLATURA que devera ser considerada
Gama altern.: Selecionar qual o tipo de GAMA que devera ser considerada

No Uy kwnNRE
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2. Producgdo\Planificagdo\Planificacéo multi-nivel (MULTIWOX) / continuagcéo

A Super administrator  #¥ CARTOSUL TREINAMENTO

Planificagcdo multi-nivel shcE v
0000

0 Abandonar a funcdo

Nova

Reinicializar

Estab. -
Incluir tudo
cTs Cartosul Fab de Artefalos Fveluir tudn

Cartosul Fab de Artefatos

Q. 5Resultados Mostrar: 50

Designagio Qtd. prevista Qtddisponivel Disponivel a data Primeira disponib.

0 €J000006 CONJUNTO 1 UN 071117 07-11- & Utilitarios
2 1 WOF  C000276 CAIXA MODELO 201 1 UN 07-11- O Ajuda
3 1 WOF  SCJ000002 SUB CONJUNTO 1 UN 07-11-
4 2 WOF  A000002 ACESSORIO MODELO 1002 EN=1R 07-11-
5 2 WOF  A000003 ACESSORIO MODELO 1003 Lote técnico = 07-11-17 07-11-
5 Lote econémico
‘ Disponio. componentes & '
BALANGO

1°. Aprovisionamento Disponibilidade pedida Disponibilidade tesrica

07-11-17 071117 07-1117

e Check Box : Selecdo do itens que deverdo ser abertos ORDEM DE FABRICACAO.

e Qtd Prevista: Quantidade prevista na NOMENCLATURA do item, contudo é possivel alterar esta
quantidade por aquela cadastrada no LOTE ECONOMICO ou LOTE TECNICO acessando o menu,
conforme a imagem acima.

e Botdo Gerar: Ird gerar as ORDENS DE FABRICACAO de acordo com as sele¢des feitas e as quantidades
indicadas




